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Po krétkém odskoteni ke stavbé dvou soutdinich motorikd,abyeh dopl-
nil druZstvo kategorie C Jjsem se opét gyrétil k vitrohim kategorie AZ2.Pro
soutdzini 1léténi jsem potPeboval aspoi dva nové vykonné modely.Osobné jsem
viddl zlepseni vykon®G hlavng v pouziti tenkych prohnutych profilfi.Jenze
pfi mém zvyku pouZivéni jazyku pro spo] kiidel kvili aerodynamické Cie-
tp1d nastal problém s pevnosti.Ten jsem nakcnec vybesil zesilenim gtie=
dovyeh Zeber ve spodni ¥dsti i pedlivym vylepenim stojin mezl nosniky &
Yebry kPidla.

Pyarovd byl model dlelovy s minindlnim povolenym prifezem irupu /ae=
tina plechy kiidla/,sle je#té& s kabinkou na které jeem byl od zaldtku
zatifeny.Dokonce jsem ghotovil lipové kopyto = ulil se lisovat tver 2
tenkého plexiskla v horkém pledi.A¥ tPeti vylisek byl pouZitelny,ale mée
lem mi olej ne rozZhaveném veridi chytl,kdy? prskl mezi thavé splraly.

Svi] nédzev si model vyslouzil z dlvodd potazeni celého modeln der—
venym papirem.lnes 4% ani nevim co to byl za papir a od koho Jsem JjeJ

»

tenkrat dostal.Libileo se mi totiZ,Ze pemusim model pracng stiikat fixir-
kou.Bylo to dost namdhavé a tobila se z toho poPddné hlava,

74kladem stavby byly opét oavdddendé bolnice a jen tyarovany pPedek
tpupu stavén klesicky z piepdiek.Spodek trupu proti oddru polepen 2x pa-
pirem,piipadng vykresem.Model svymi nadstandertndmi letovymi vliastnostmi,
hlavn® pak pouZitym profilem Jen potvrdil mbj predpoklad.Snad k tomu LI 0=
chu pomohla i teorie aserodynamiky probirsnd v kurzu elementarniho vycviku
na letiZti amercklubu & nebét se zkouset nové profily na svych modelech.

K dobrym letovym vykondm jist® pFispéla 3 nizké véha se zatiZenim 12,1g/dm

o

stertovaci hédek Je uz tradisng bodni s klapkou ne smérovece & vetknutymi
gpojovacini plidky z Al.plechu.

T p u p - jeho% hlevni gdsti byly dvé bolnice slepené ve &ivercovy
prifez v zadni Bieti ze smrkovych 1list 3%3,.Predni ¢dst byle Elenit&jsl,
tvarovdé vylepfend lisovanou kabinkou z plexiekla sily lmm pro umistdni
1% nezbytné adresy.Prepazky nezi které je umistdn duralovy jazyk jeou 2
pfekl.zmm,estatﬂi 7z pPekl.0,8,kterou Je potaZen i spodek trupu a¥ po ly-
Zinu 2z p%ﬁkl.Bmm.ﬁormi tdet trupu je itvarovend 2 1i%t 2%2 = hlavice sle-
pend zetdl 1ipovyeh 4fld sily 1l2mm s prostorem pro zéatéz ve gtiedninm dilue.
precnod trupu do kiidel tyopil dveé Zebra z piekl.3mm 2 vyPezem pro jazyks
y predni ¢ésti vlepené rozpérka jako pokratovini nébiky a etejn® tak i
na odtokovee.Na pPechody poufito zbytkd balsy nebo korka:,tmeleno a brou-
seno do tvaru.Startovaci hacek bodni z ocel.drétu gl,2mm,privézan nitd
na té strand,kteron zatalku chcenme 1état a Jje 1limm pred t&Zigtém.Pohyb-
1ivou ploZku na smérovce vyhneme mirng na tu atpanu kde mdme hdlek.Konec
trupu zakontime haleou &1 korkem a zabrousime do tvaru.Podlofka pod vys-
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kovkou je z pPekl.O,8Bmm s léty napiil.

KPidlo - pFi poufiti profilu MVA 123 je nuiné u koPenovych
Jeber upravit spodni stranu pro bezpefné umisténi Jazyku z duralovéhe
plechu 1,5mm.Teprve od pataua Zebra je profil bez upravy.Kobenovd Zebra
jsou zhotovend z pPekl.2mm @ vSechna dalsi z pPekl.O,8mm.Viechny 1isty
kPidla jsou smrkové - nébdika 3x3 /na koso/,hlavni 2x5 nad sebou,pomocny
x3 a odtokovka 2,5x10 zbrousend do klinu se zdPezy pro Zebra,PouZité
prifezy 1i#t jsou dostatelnou zdrukou potPebné pevnosti modelu.Spojky usd
saou = phekl.2mm,koncovky tvarované z balsy &i korku.Dileiité jsou vys-
tuhy na hlavnim nosniku kiidla mezi kefdym Zebrem z pPekl.0,8x20mm,které
ném velmi zlepdi tuhost celé komstrukce,proto nepodcefujte!Samoziejmé
jeou i viechny rohové trojuhelniky 2z pPekl.0,8mm a vystuhy ve stiedndi
gdati kPfdla.Také mirné negetivy na koneich kP{dls /2 a¥ 3mm/ Jsou dfe-
lezZitou dpravou modelus

Vydkovkas=-zesnrkovych 118t «nébéika'333 /na kose/,hlavnl
2x4 usazen na vysku a odtokovka 2x8 zbroudend do klinu se zaPezy pro
Jebra,které zhotovime z prekl.0,8mm.Stiredni Cést vyskovky vylepens zbyt-
ky bl,nebo aspofi vykresem,aby gumilky dethermalizdétoru mély vé181 oporu
proti prométknuti.Doplnime bambusovymi kolilky g2mm a horn{ ploutviékou
z lidty 2x10,tvarujeme.Koncovky jsou z korku &i b7mm,

Smérovka- slepend ze zbytkl balsy 4mm 2 blx4 na piilkéch.
Pohyblivd plodka k sefizeni zatéfek Je vetknutd na Al.pliScich a po se=-
pizeni spravnyeh zatddek zalepensa .

Potah- celédho modelu ze siPednd silného fervendho papiru,nez-
3ist3né znalky /moZnd Diplom &i Flumo/.J4 byl réd,Ze nenuein stPikat
pusou,fixirkou a mém pdkny,za letu velmi dobPfe viditelny model coZ byl
2z mého pohledu krok dopPedu,proti stereotypu hnédé barvy papiru Kablo.
ferveny papir se rovnéi napinal vodou,ale bylo nutné kiidlm Spendlit ne
rovnou desku,velmi kroutil kostru.Lekovéni pak jeko vidy 4x Celan@m,kﬁan
rym néds v ameroklubu zdsoboval jeden plachtal /iméno mi n¥ vypadlo/co prea
ecoval v podniku ne varheny.Mimo lak ndm nékdy nosil i pdkné dreviné dege
t1idky ze kterych Jsme lepili hlavice éﬂﬁalﬁ.zﬂ&wuwapxﬁﬁwH@Lnik 7:9
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